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2

2.1

2.1.1   straightly inserted disk and pin-joined 
formwork support 

2.1.2 disk-pin joint piont   

2.1.3 disk plate    

2.1.4  adapter plug 

2.1.5  upright tube 

2.1.6   connect collar of upright tube 

2.1.7  ledger   
    
2.1.8  U-head jack    
    
2.1.9  jack base    
    
2.1.10  transverse spacing of upright tube 

2.1.11   longitudinal spacing of upright tube 
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2.1.12  frame support structure 

2.1.13  rotational stiffness of joint 

2.1.14  frame unit 
    
2.1.15   diagonal bracing    
    

2.1.16  height of formwork support 
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3.1.6  A A.1

3.2

3.2.1  3.2.1

3.2.1

Q235B

Q345 
Q235B 

Q345
ZG270-

500 

ZG270-
500 

20

ZG270-500 
Q235B ZG270

-500 Q235B

3.2.2
GB/T 13793 GB/T 3091

Q235B Q345
GB/T 700 GB/T 1591

3.2.3 48.3mm×3.6mm
48.3mm×3.0mm t ±10%

3.2.4
GB/T 1591 Q345

600~650
GB

11352 ZG270-500 10mm
3.2.5

GB 11352 ZG270-500
10mm

3.2.6 100mm
40mm
3.2.7  57mm×3.2mm 20
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GB/T 8162
160mm 110mm

GB
11352 ZG270-500 90mm

75mm
2mm

3.2.8 38mm
6 30mm

500mm
3.2.9 Q235B
5mm
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40kN
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3.3

3.3.1 CO2
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3.3.2
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3.3.3
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G Q
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—— = /i0l

0l  —— (mm) 5.3.8 5.3.9

i —— mm
E —— N/mm2

5.3.4 N ,
1

                      N = GNGK + QNQK          5.3.4-1

2

N = GNGK + Q Q NQK + NWK     5.3.4-2

NGK—— N
NQK—— N
NWK—— N

5.3.5
G——
Q——
Q—— 0.9

5.3.5  NWK

                   2

2
nwk

wk
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2
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WK
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2
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8.1.3
JGJ 130

8.1.4  
GB 50829

8.1.5  

8.2

8.2.1  8.2.1

33未
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8.2.1

mm

1 —

2 10

3 —

—

±54

-20

8.2.2  8.2.2

8.2.2

1 — —
1.5

30mm 

2 — — 3‰ 

3 — ±10

4 — ±5

5 — 1.2kN —

6 — — —

8.2.3
JGJ 130

8.3

8.3.1  
1
2
3

 34 未
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4
5

8.4

8.4.1  
1
2
3
4
5
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9

9.0.1  

9.0.2

9.0.3  
9.0.4

9.0.5  4m

9.0.6
400mm

100mm

9.0.7

9.0.8

9.0.9

9.0.10  
9.0.11

9.0.12

JGJ 46

 36 未
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A
A.1

mm mm
L

mm kg

LG300 300 2.56 

LG600 600 3.76 

LG1200 1200 6.57 

LG1800 1800 9.38 

LG2400 2400 12.18 

48.3×3.6 

LG3000 3000 14.99 

 48.3×3.6 LG12500 2500 11.28 

37未
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可
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A.1

mm mm
L

mm kg

HG300 300 1.25 

HG450 450 1.76 

HG600 600 2.27 

HG900 900 3.29 

HG1200 1200 4.32 

 48.3×3.0 

HG1500 1500 5.34 

—

 38×5.0×500 UT-500 500 4.38 

 38×5.0×600 UT-600 600 4.74 
—

A.2 gk (kN/m)

bl (m) alh
(m) (m) 0.30 0.45 0.6 0.9 1.2 1.5 

0.30 0.1038 0.1136 0.1234 0.1429 0.1625 0.1822 

0.45 0.1136 0.1230 0.1331 0.1527 0.1722 0.1920 

0.6 0.1234 0.1330 0.1429 0.1625 0.1820 0.2020 

0.9 0.1429 0.1530 0.1625 0.1820 0.2016 0.2210 

1.2 0.1625 0.1720 0.1820 0.2016 0.2211 0.2410 

0.60 

1.5 0.1822 0.1920 0.2017 0.2213 0.2408 0.2610 

 38 未
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A.2

bl (m) alh
(m) (m) 0.30 0.45 0.6 0.9 1.2 1.5 

0.30 0.0878 0.0944 0.1009 0.1139 0.1269 0.1401 

0.45 0.0944 0.1010 0.1074 0.1204 0.1335 0.1470 

0.6 0.1009 0.1070 0.1139 0.1269 0.1400 0.1530 

0.9 0.1139 0.1200 0.1269 0.1400 0.1530 0.1660 

1.2 0.1269 0.1330 0.1400 0.1530 0.1660 0.1790 

0.90 

1.5 0.1401 0.1470 0.1531 0.1662 0.1792 0.1920 

0.30 0.0798 0.0847 0.0896 0.0994 0.1092 0.1190 

0.45 0.0847 0.0900 0.0945 0.1043 0.1141 0.1240 

0.6 0.0896 0.0950 0.0994 0.1092 0.1189 0.1290 

0.9 0.0994 0.1040 0.1092 0.1189 0.1287 0.1390 

1.2 0.1092 0.1140 0.1189 0.1287 0.1385 0.1480 

1.20 

1.5 0.1190 0.1240 0.1288 0.1386 0.1484 0.1580 

0.30 0.0751 0.0790 0.0829 0.0907 0.0985 0.1064 

0.45 0.0790 0.0830 0.0868 0.0946 0.1024 0.1100 

0.6 0.0829 0.0870 0.0907 0.0985 0.1063 0.1140 

0.9 0.0907 0.0950 0.0985 0.1063 0.1142 0.1220 

1.2 0.0985 0.1020 0.1063 0.1142 0.1220 0.1300 

1.50 

1.5 0.1064 0.1100 0.1142 0.1221 0.1299 0.1380 

0.30 0.0719 0.0751 0.0784 0.0849 0.0914 0.0980 

0.45 0.0751 0.0780 0.0816 0.0882 0.0947 0.1010 

0.6 0.0784 0.0820 0.0849 0.0914 0.0979 0.1050 

0.9 0.0849 0.0880 0.0914 0.0979 0.1044 0.1110 

1.2 0.0914 0.0950 0.0979 0.1044 0.1110 0.1180 

1.80 

1.5 0.0980 0.1010 0.1045 0.1110 0.1175 0.1240 

39未
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B
B.1 N/mm2

Q235 205 

Q345 300 

2.06×105

B.2

d
mm

t
mm

A
mm2

I
mm4

W
mm3

i
mm

48.3 3.6 506 127085 5262 15.9 

48.3 3.24 459 117009 4845 16.0 

48.3 3.0 427 109996 4555 16.1 

48.3 2.7 387 100888 4178 16.2 
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C z

m A B C D

5 1.09 1.00 0.65 0.51 

10 1.28 1.00 0.65 0.51 

15 1.42 1.13 0.65 0.51 

20 1.52 1.23 0.74 0.51 

30 1.67 1.39 0.88 0.51 

40 1.79 1.52 1.00 0.60 

50 1.89 1.62 1.10 0.69 

60 1.97 1.71 1.20 0.77 

70 2.05 1.79 1.28 0.84 

80 2.12 1.87 1.36 0.91 

90 2.18 1.93 1.43 0.98 

100 2.23 2.00 1.50 1.04 

150 2.46 2.25 — —

200 2.64 2.46 — —

250 2.78 2.63 — —

300 2.91 2.77 — —

350 2.91 2.91 — —

   A B C D

        A

        B

        C

        D

41未
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D
D.1  Q235

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9

0 1.000 0.997 0.995 0.992 0.989 0.987 0.984 0.981 0.979 0.976

10 0.974 0.971 0.968 0.969 0.963 0.960 0.958 0.955 0.952 0.949

20 0.947 0.944 0.941 0.938 0.936 0.933 0.930 0.927 0.924 0.921

30 0.918 0.915 0.912 0.909 0.906 0.903 0.899 0.896 0.893 0.889

40 0.886 0.882 0.879 0.875 0.872 0.868 0.864 0.861 0.858 0.855

50 0.852 0.849 0.846 0.843 0.839 0.836 0.832 0.829 0.825 0.822

60 0.818 0.814 0.810 0.806 0.802 0.797 0.793 0.789 0.784 0.779

70 0.775 0.770 0.765 0.760 0.755 0.750 0.744 0.739 0.733 0.728

80 0.722 0.716 0.710 0.704 0.698 0.692 0.686 0.680 0.673 0.667

90 0.661 0.654 0.648 0.641 0.634 0.626 0.618 0.611 0.603 0.595

100 0.588 0.580 0.573 0.566 0.558 0.551 0.544 0.537 0.530 0.523

110 0.516 0.509 0.502 0.496 0.489 0.483 0.476 0.470 0.464 0.458

120 0.452 0.446 0.440 0.434 0.428 0.423 0.417 0.412 0.406 0.401

130 0.396 0.391 0.386 0.381 0.376 0.371 0.367 0.362 0.357 0.353

140 0.349 0.344 0.340 0.336 0.332 0.328 0.324 0.320 0.316 0.312

150 0.308 0.305 0.301 0.298 0.294 0.291 0.287 0.284 0.281 0.277

160 0.274 0.271 0.268 0.256 0.262 0.259 0.256 0.253 0.251 0.248

170 0.245 0.243 0.240 0.237 0.235 0.232 0.230 0.227 0.225 0.223

180 0.220 0.218 0.216 0.214 0.211 0.209 0.207 0.205 0.203 0.201

190 0.199 0.197 0.195 0.193 0.191 0.189 0.188 0.186 0.184 0.182

200 0.180 0.179 0.177 0.175 0.174 0.172 0.171 0.169 0.167 0.166

210 0.164 0.163 0.161 0.160 0.159 0.157 0.156 0.154 0.153 0.152

220 0.150 0.149 0.148 0.146 0.145 0.144 0.143 0.141 0.140 0.139

230 0.138 0.137 0.136 0.135 0.133 0.132 0.131 0.130 0.129 0.128

240 0.127 0.126 0.125 0.124 0.123 0.122 0.121 0.120 0.119 0.118

250 0.117 — — — — — — — — —
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D.2  Q345

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9

0 1.000 0.997 0.994 0.991 0.988 0.985 0.982 0.979 0.976 0.973

10 0.971 0.968 0.965 0.962 0.959 0.956 0.952 0.949 0.946 0.943

20 0.940 0.937 0.934 0.930 0.927 0.924 0.920 0.917 0.913 0.909

30 0.906 0.902 0.898 0.894 0.890 0.886 0.882 0.878 0.874 0.870

40 0.867 0.864 0.860 0.857 0.853 0.849 0.845 0.841 0.837 0.833

50 0.829 0.824 0.819 0.815 0.810 0.805 0.800 0.794 0.789 0.783

60 0.777 0.771 0.765 0.759 0.752 0.746 0.739 0.732 0.725 0.718

70 0.710 0.703 0.695 0.688 0.680 0.672 0.664 0.656 0.648 0.640

80 0.632 0.623 0.615 0.607 0.599 0.591 0.583 0.574 0.566 0.558

90 0.550 0.542 0.535 0.527 0.519 0.512 0.504 0.497 0.489 0.482

100 0.475 0.467 0.460 0.452 0.445 0.438 0.431 0.424 0.418 0.411

110 0.405 0.398 0.392 0.386 0.380 0.375 0.369 0.363 0.358 0.352

120 0.347 0.342 0.337 0.332 0.327 0.322 0.318 0.313 0.309 0.304

130 0.300 0.296 0.292 0.288 0.284 0.280 0.276 0.272 0.269 0.265

140 0.261 0.258 0.255 0.251 0.248 0.245 0.242 0.238 0.235 0.232

150 0.229 0.227 0.224 0.221 0.218 0.216 0.213 0.210 0.208 0.205

160 0.203 0.201 0.198 0.196 0.194 0.191 0.189 0.187 0.185 0.183

170 0.181 0.179 0.177 0.175 0.173 0.171 0.169 0.167 0.165 0.163

180 0.162 0.160 0.158 0.157 0.155 0.153 0.152 0.150 0.149 0.147

190 0.146 0.144 0.143 0.141 0.140 0.138 0.137 0.136 0.134 0.133

200 0.132 0.130 0.129 0.128 0.127 0.126 0.124 0.123 0.122 0.121

210 0.120 0.119 0.118 0.116 0.115 0.114 0.113 0.112 0.111 0.110

220 0.109 0.108 0.107 0.106 0.106 0.105 0.104 0.103 0.101 0.101

230 0.100 0.099 0.098 0.098 0.097 0.096 0.095 0.094 0.094 0.093

240 0.092 0.091 0.091 0.090 0.089 0.088 0.088 0.087 0.086 0.086

250 0.085 — — — — — — — — —
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E

E.1

nZ K    0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 

0.4 1.65 1.68 1.73 1.79 1.88 2.00 2.14 2.31 

0.6 1.87 1.91 1.97 2.04 2.13 2.25 2.38 2.54 

0.8 2.06 2.12 2.19 2.27 2.36 2.48 2.61 2.75 

1 2.24 2.30 2.38 2.47 2.57 2.68 2.81 2.96 

2 2.97 3.07 3.18 3.29 3.41 3.54 3.68 3.82 

3 3.55 3.68 3.81 3.95 4.08 4.23 4.38 4.53 

1

4 4.05 4.20 4.35 4.50 4.66 4.82 4.98 5.14 

0.4 1.79 1.81 1.83 1.86 1.92 2.02 2.15 2.31 

0.6 2.04 2.06 2.09 2.14 2.20 2.28 2.40 2.54 

0.8 2.26 2.29 2.33 2.37 2.44 2.52 2.63 2.76 

1 2.46 2.49 2.54 2.59 2.66 2.74 2.85 2.97 

2 3.27 3.33 3.39 3.46 3.54 3.63 3.74 3.85 

3 3.91 3.99 4.07 4.15 4.24 4.34 4.45 4.56 

2

4 4.47 4.55 4.64 4.74 4.84 4.95 5.06 5.18 

0.4 1.85 1.86 1.88 1.90 1.94 2.02 2.15 2.31 

0.6 2.12 2.13 2.15 2.18 2.23 2.30 2.41 2.55 

0.8 2.35 2.37 2.39 2.42 2.47 2.54 2.64 2.77 

1 2.56 2.58 2.61 2.65 2.70 2.77 2.86 2.98 

2 3.41 3.45 3.49 3.54 3.60 3.68 3.76 3.86 

3 4.08 4.13 4.19 4.25 4.32 4.40 4.48 4.58 

3

4 4.66 4.72 4.78 4.85 4.93 5.01 5.10 5.20 
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E.1

nZ K    0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 

0.4 1.89 1.89 1.90 1.92 1.95 2.03 2.15 2.31 

0.6 2.16 2.17 2.18 2.20 2.24 2.31 2.41 2.51 

0.8 2.40 2.41 2.43 2.45 2.49 2.55 2.65 2.77 

1 2.62 2.63 2.65 2.68 2.72 2.78 2.87 2.98 

2 3.49 3.52 3.55 3.59 3.64 3.70 3.78 3.87 

3 4.18 4.21 4.26 4.30 4.36 4.43 4.50 4.59 

4

4 4.77 4.81 4.86 4.92 4.98 5.05 5.12 5.21 

0.4 1.91 1.91 1.92 1.93 1.96 2.03 2.16 2.31 

0.6 2.19 2.19 2.20 2.22 2.25 2.31 2.41 2.55 

0.8 2.43 2.44 2.45 2.47 2.50 2.56 2.65 2.77 

1 2.65 2.66 2.68 2.70 2.73 2.79 2.87 2.98 

2 3.54 3.56 3.59 3.62 3.66 3.71 3.78 3.87 

3 4.24 4.27 4.30 4.34 4.39 4.45 4.51 4.59 

5

4 4.84 4.87 4.91 4.96 5.01 5.07 5.14 5.22 

   1

nZ ——

6
maxl

     K——

         

E—— N/mm2

I —— mm4

       —— 1 2

     1 —— h1 h

     2 —— h2 h

maxl  —— l l mma b

          h —— mm

k —— 15kN m/rad
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1

2max

6
l

2

         I1 —— mm4

I2 —— mm4

E.2

nx K   ax 0.4 0.6 0.8 1.0 1.2 1.4 1.6 

0.4 1.40 1.46 1.49 1.51 1.52 1.53 1.54 

0.6 1.55 1.63 1.68 1.71 1.72 1.74 1.75 

0.8 1.66 1.76 1.82 1.86 1.89 1.91 1.92 

1.0 1.75 1.86 1.94 1.99 2.02 2.04 2.06 

2.0 1.96 2.13 2.25 2.33 2.40 2.44 2.48 

3.0 2.07 2.26 2.41 2.51 2.59 2.66 2.71 

3

4.0 2.16 2.37 2.53 2.65 2.74 2.8l 2.87 

0.4 1.52 1.57 1.60 1.61 1.61 1.61 1.61 

0.6 1.70 1.76 1.80 1.82 1.82 1.83 1.83 

0.8 1.84 1.92 1.97 1.99 2.00 2.01 2.01 

1.0 1.95 2.04 2.10 2.13 2.15 2.16 2.17 

2.0 2.24 2.39 2.49 2.55 2.60 2.63 2.65 

3.0 2.39 2.58 2.71 2.79 2.85 2.90 2.93 

4

4.0 2.52 2.73 2.88 2.98 3.05 3.10 3.15 

0.4 1.59 1.63 1.66 1.67 1.67 1.67 1.67 

0.6 1.78 1.84 1.87 1.88 1.88 1.88 1.88 

0.8 1.94 2.01 2.04 2.05 2.06 2.06 2.06 

1.0 2.07 2.14 2.19 2.20 2.21 2.22 2.22 

2.0 2.43 2.56 2.64 2.68 2.71 2.73 2.75 

3.0 2.63 2.80 2.90 2.97 3.Ol 3.05 3.07 

5

4.0 2.78 2.98 3.1l 3.19 3.25 3.29 3.32 

 46 未
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E.2

nx K   ax 0.4 0.6 0.8 1.0 1.2 1.4 1.6 

0.4 1.63 1.67 1.73 1.74 1.74 1.74 1.74 

0.6 1.84 1.88 1.90 1.91 1.91 1.91 1.91 

0.8 2.00 2.06 2.08 2.09 2.09 2.09 2.09 

1.0 2.14 2.20 2.23 2.24 2.25 2.25 2.25 

2.0 2.55 2.67 2.73 2.76 2.78 2.80 2.81 

3.0 2.79 2.95 3.03 3.09 3.12 3.15 3.16 

6

4.0 2.98 3.16 3.27 3.34 3.38 3.41 3.44 

1  x

      a x

      b x µ

    2  

 nx—— x

h6
yl

  K ——

 E —— N/m m2

 I —— mm4

x
x

l
x—— x h

x
—— x mml

yl —— y mm

 h —— mm

 k —— 15kN m/rad

    3                              

    I1—— mm4

    I2—— mm4

1

2y

6
l

1

2x
x

l
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E.3

         nx 3 4 5 6

0.2 1.000 1.000 1.000 1.000 

0.4 1.036 1.030 1.028 1.026 

0.6 1.144 1.111 1.101 1.096 

—— 1 2

1—— h1 h

2—— h2 h

    nx—— x

 48 未
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1

2

3

4

2
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1                   GB 50007 
2                       GB 50009 
3                     GB 50010 
4                         GB 50017 
5             GB 50068 
6         GB 50204 
7                 GB 50666 
8         GB 50829 
9                             GB/T 700 
10                     GB/T 1591 
11                 GB/T 3091 
12     GB/T 8110 
13                         GB/T 8162 
14                   GB 11352 
15                           GB/T 13793 
16             GB/T 21835 
17           JGJ 46 
18   JGJ 130 
19               JGJ 162 
20   JGJ 166 
21 JGJ 231
22           JGJ 300 
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Technical code for safety of straightly inserted disk and 
pin-joined formwork support in construction

DB37 5008 - 2014 
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 2014 2014 3 24 3
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4 60
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    8.3  72 

    8.4  72 

9 73

A 74

D 75
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1

1.0.1 

1.0.2

1.0.3 JGJ 300-2013 5.1.1
40m

JGJ 231-2010 6.1.1
24m

24m
1.0.4 
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2

2.1

2.1.5 

2.8m 3.0m
2.1.10 2.1.11

2.1.12~2.1.14
JGJ 300-2013

JGJ 300-2013 2.1.5 2.1.11 2.1.16

2.1.16

2.2

2
GB/T 20001.2

 56 未
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3

3.1

3.1.1

1 t 10mm
a 10mm

1

2 t 10mm
b 50mm

2

3.1.2
48.3mm

57未
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3.1.5 
0.6m

0.3m

3.1.6
A

3.2

3.2.1 

3.2.2
Q235B

GB 50017-2003 3.3.3

Q235A
3.2.3

GB/T 21835-2008
GB/T 3091-2008

3.24mm
2.7mm

3.2.4 3.2.5

JGJ 231-2010
3.3.2

Q345
ZG270-500

3.2.7 20 Q235
20

 58 未
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5959

ZG270-500
3.2.8 3.2.9

JGJ 231-2010 3.3.8 3.3.10
JGJ 130-2011 3.4.1

3.4.3
3mm 38mm
3.2.10

3.3

3.3.1
CO2

3.3.2
JGJ 231-2010 3.3.7

JGJ 300-2013 4.3.3

3.3.3
JGJ 231-2010 3.3.14

3.3.4

8.1.2
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，
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4

4.1

4.1.1~4.1.3
GB 50009

4.1.2

4.1.3 

JGJ 231-2010 4.1.3
JGJ 300-2013 4.2.3

4.2

4.2.1
1

18mm
50mm 150mm@150

48.3mm×3.6mm@600mm
0.018m 6.65kN/m3 = 0.12kN/m2

0.05m 0.1m 1m/0.1/1m2 6.5kN/m3 =
0.21kN/m2

2 0.0388kN/m 1m/0.6 m2 = 0.13kN/m2

0.12 + 0.21 + 0.13 = 0.46kN/m2

0.10kN/m2 0.30kN/m2
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0.45kN/m2

2

3
4.2.2

1 3kN/m2

JGJ 231-2010 4.2.2

2.5kN JGJ 
162-2008 4.1.2

2
JGJ 231-2010 4.2.2-2
JGJ 300-2013 4.2.5-4

ACI 347R-03
3 GB 50009-2012 8.1.1

JGJ 
231-2010 4.2.2-3

GB 50009
n=10

Z=1.0
4.2.3

JGJ 231-2010 4.2.2-3
GB 50009-2012 8.3.1 33 37

1.2
JGJ 130-2011 4.2.6

61未
经
许
可
，
不
可
翻
印



62

S

= 1.2 GB 50009-2012 8.3.1
37 b Sw0d 2  0.002

n
GB 50009-2012 8.3.1 33

 0.1 = 0.97
JGJ 166-2008 4.3.2

4.3

4.3.1 JGJ 300-2013
4.2.6

GB 50009
0.9

n

1i
i

m

1j
j 7.04.135.1 QG

 62

1
iQ

n

i

m

1j
j 4.12.1 G

4.4

4.4.1

    

未
经
许
可
，
不
可
翻
印



63

5

5.1

5.1.2

JGJ 300-2013 3.0.1

    JGJ 300-2013 4.1.4
k 20kN m/rad

24kN m/rad
1.6

15kN m/rad
5.1.5

5.1.6 GB 50666-2011 4.3.16

50mm 8m

100mm

3

63未
经
许
可
，
不
可
翻
印



64

3

5.1.8 5.1.9 GB 50666-2011
4.3.5

1

1

6.1.2

0=1.1
0=1.0

R

R 1.0

5.1.10
0.8

5.2

5.2.1 JGJ 162-2008
5.2.1 5.2.2

 64 未
经
许
可
，
不
可
翻
印



65

5.2.3 

5.2.5 JGJ 162-2008
4.4.1

5.3

5.3.1 5.1.7

5.3.2
5.1.7

5.3.3
GB 50017-2003 5.2.3

5.1.6

5.3.4

5.3.5
4 5

4

65未
经
许
可
，
不
可
翻
印



66

5

5.3.6

5.3.7 MW

MwK

6

2

2

2

2

6

 66 未
经
许
可
，
不
可
翻
印



6767

 5.3.8 5.3.9
JGJ 300-2013 4.4.9~4.4.11

JGJ 231-2010 5.3.2

5.4

5.4.1 JGJ 300-2013 4.5.2
3

JGJ 231-2010 5.3.5
8m 3

5.4.2 GB 50666-2011
4.3.11

5.5

5.5.1 5.5.2
JGJ 300-2013 4.6.2 4.6.3

未
经
许
可
，
不
可
翻
印



68

6

6.1

6.1.1  

6.1.2 JGJ 300-2013
5.2.4 5m 3m 200mm

5kN/m2

JGJ 300-2013 5.2.4-2

2009 254

6.1.3
2

6.1.4
JGJ 231-2010 6.1.4

JGJ 300-2013 5.1.8
JGJ 166-2008 6.2.5

JGJ 130-2011 6.9.7
6.1.6

6.1.7 JGJ 
231-2010 6.1.7
550mm JGJ 300-2013 5.1.4

550mm
 68 未

经
许
可
，
不
可
翻
印



69

JGJ 166-2008 6.2.1
350mm

6.1.8 
JGJ 231-2010 6.1.5

JGJ 300-2013 5.1.5

6.1.9

6.1.10

    

6.1.11

6.2

6.2.1

JGJ 130
6.2.2

6.2.3 6.2.4
JGJ 300

69未
经
许
可
，
不
可
翻
印



70 70

JGJ 300-2013 5.2.1
5.2.2 6m

6.2.5 JGJ 300-2013 5.2.3
800mm

JGJ 130-2011 6.6.2 6.3.6 2
1m

6.2.6

未
经
许
可
，
不
可
翻
印



71

7

7.1

7.1.2

7.1.3 

7.2

7.2.1

8.2.1

7.2.2 
GB 50204-2002 4.3.1

71未
经
许
可
，
不
可
翻
印



72

8

8.1

8.1.1

8.1.2

8.2

8.2.1 8.2.2
JGJ 

130 JGJ 231

8.3

    

8.4

 72 未
经
许
可
，
不
可
翻
印



73

9
9.0.1

9.0.3

9.0.4

9.0.7

9.0.8

9.0.9

9.0.11

73未
经
许
可
，
不
可
翻
印



74

A

 74 未
经
许
可
，
不
可
翻
印



75

D

3.6mm
3.0mm

GB 50018

75未
经
许
可
，
不
可
翻
印



76

E

JGJ 300-2013
B-2 B-4 B-6

 76 未
经
许
可
，
不
可
翻
印




